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ZASADY CERTYFIKACJI WYROBOW

1. Certyfikacja wyrobéw w trybie obowiazkowym

1.1. Zakres certyfikacji

Biuro Certyfikacji INiG prowadzi ocene zgodnoéci dla wyrobow objetych nastepujgcymi rozpo-
rzgdzeniami, w zakresie zgodnym z zakresem akredytacji publikowanym na stronach interneto-
wych Instytutu www.inig.pl:

= Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 roku w sprawie zasadniczych
wymagan dla urzadzen spalajgcych paliwa gazowe (Dz. U. z 2005, Nr 263, poz. 2201) —
dyrektywa 90/396/EWG, zastgpiona przez dyrektywe 2009/142/WE z dnia 30 listopada 2009
(Dz. U. UE 330/10 z 16.12.2009).

= Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005 roku w sprawie za-
sadniczych wymagan dotyczacych efektywnosci energetycznej nowych wodnych kottéw
grzewczych opalanych paliwami ciektymi lub gazowymi (Dz. U. z 2005, Nr 218, poz. 1846) —
dyrektywa 92/42/EWG.

= Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 sierpnia 2007 roku w sprawie zasadniczych wy-
magan dla sprzetu elektrycznego (Dz. U. Nr 155, poz. 1089) - dyrektywa 2006/95/WE.

= Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 roku w sprawie zasadniczych
wymagan dla urzgdzeh cisnieniowych i zespotdow urzgdzen cisnieniowych (Dz. U. z 2005 nr
263, poz. 2200) — dyrektywa 97/23/EWG.

= Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 grudnia 2006 roku w sprawie zasadniczych wyma-
gan dla przyrzgdow pomiarowych (Dz. U. z 2007 Nr 3, poz. 27) — dyrektywa 2004/22/WE

= Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) — dyrektywa
89/106/EWG.

= Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195,
poz. 2011).

= Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow dekla-
rowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198, poz. 2041).



Instytut Nafty i Gazu jest jednostkg notyfikowang w zakresie ww. dyrektyw UE z numerem

identyfikacyjnym 1450. Zakres notyfikacji Instytutu pokrywa sie z zakresem akredytaciji.

1.2. Przepisy prawne dotyczace certyfikacji prowadzonej w Biurze Certyfikacji

Przepisy prawne, z ktorych wynikajg zasady prowadzenia przez Biuro Certyfikacji proce-

sow certyfikacji wyrobéw zawarte sg w nastepujgcych aktach normatywnych:

=
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PN-EN 45011:2000 ,Wymagania ogolne dotyczgce jednostek prowadzgcych systemy cer-
tyfikacji wyrobéw”.

PN-EN ISO/IEC 17021:2007 ,Ocena zgodnoséci. Wymagania dla jednostek prowadzgcych
auditowanie i certyfikacje systemoéw zarzadzania”.

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 nr 138, poz.
935 tekst jednolity).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 roku w sprawie zasadniczych
wymagan dla urzgdzen spalajacych paliwa gazowe (Dz. U. z 2005, Nr 263, poz. 2201).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005 roku w sprawie
zasadniczych wymagan dotyczacych efektywnoséci energetycznej nowych wodnych kottéw
grzewczych opalanych paliwami cieklymi lub gazowymi (Dz. U. z 2005, Nr 218, poz. 1846).

Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 sierpnia 2007 roku w sprawie zasadniczych
wymagan dla sprzetu elektrycznego (Dz. U. Nr 155, poz. 1089).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 roku w sprawie zasadniczych
wymagan dla urzgdzeh cisnieniowych i zespotéw urzgdzen cisnieniowych (Dz. U. z 2005
nr 263, poz. 2200).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 grudnia 2006 roku w sprawie zasadniczych wy-
magan dla przyrzadéw pomiarowych (Dz. U. z 2007 Nr 3, poz. 27).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oce-
ny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w
ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobdéw budowlanych oznakowaniem CE
(Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) + Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa z dnia
22 grudnia 2006 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2006 r. Nr 245,
poz. 1782).



Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. z
2004 r., Nr 249, poz. 2497).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo budowlane (tekst jednolity — Dz. U. z 2006 r. nr
156, poz. 1118 z pdzniejszymi zmianami).

DAC-11 ,Program akredytacji jednostek prowadzgcych ocene, akceptacje illub certyfikacje
zaktadowej kontroli produkcji wyrobéw budowlanych”, PCA, Warszawa, wyd. 2, 18.03.2009.

Rozporzadzenie Ministra Finansow z dnia 2 kwietnia 2004 r. w sprawie sposobu ustalania
optat za czynnosci zwigzane z systemem oceny zgodnosci oraz akredytacjg jednostek cer-
tyfikujgcych, kontrolujgcych i laboratoriow (Dz. U. z 2004 r., Nr 70, poz. 636).

1.3. Procedury oceny zgodnos$ci wyrobow i programy certyfikacji
1.3.1. Uwagi ogéine

Rozporzadzenia Ministra Gospodarki wdrazajgce do polskiego prawa dyrektywy Unii Eu-
ropejskiej, okreslajg procedury oceny zgodnosci wyrobdw objetych przywotang dyrektywa.

Procedury te sg obowigzujgce dla producentéw wyrobow z obszaru danej dyrektywy
oraz dla wszystkich jednostek notyfikowanych w tym zakresie, co daje gwarancje pro-
wadzenia oceny zgodnos$ci wyrobow na wyréwnanym poziomie.

Procedury stosowane w Biurze Certyfikacji sg rowniez zgodne z procedurami okre-
Slonymi w kazdej z dyrektyw, implementowanych do prawa polskiego odpowiednim rozpo-
rzadzeniem Ministra Gospodarki, wymienionym w rozdziale 1.2. niniejszego informatora.

W Biurze Certyfikacji prowadzone sg nastepujgce procedury oceny zgodnosci z za-
sadniczymi wymaganiami dyrektyw; 90/396/EWG (zastgpionej przez 2009/142/WE),
92/42/EWG, 97/23/EWG, 2004/22/WE, 2006/95/WE:

= Procedura badania typu WE, realizujgca modut B;

= Procedura badan losowo wybranych urzgdzeh przy deklarowaniu przez producenta
zgodnosci WE z typem, realizujgca modut C;

= Procedura zatwierdzenia systemu jakosci w zakresie produkcji danych urzgdzen
oraz nadzoru WE, przy deklarowaniu przez producenta zgodnosci WE z typem
wraz z zapewnieniem jakosci produkcji realizujgca modut D;

= Procedura zatwierdzenia systemu jakosci w zakresie produkcji danych urzgdzen
oraz nadzoru WE przy deklarowaniu przez producenta zgodnosci WE z typem wraz
z zapewnieniem jakosci wyrobu realizujgca modut F;

Procedura weryfikacji WE, realizujgca modut F;
Procedura weryfikacji jednostkowej WE, realizujgca modut G;

Petne zapewnienie jakosci WE, realizujgca modut H dyrektywy 97/23/EWG;
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Procedura badania projektu WE, realizujgca modut B4 dyrektywy 97/23/EWG,;



= Wewnetrzna kontrola procesu wytwarzania z nadzorowaniem oceny kohcowej re-
alizujgca modut A, dyrektywy 97/23/EWG.

Odniesienie realizowanych programow do Przewodnika PKN-ISO Guide 67:2007
zawarto w Tabeli nr 2 wraz z objasnieniem akroniméw programéw certyfikacji zawar-
tych w tej tabeli.

1.3.2. Dyrektywa dotyczaca urzadzen spalajagcych paliwa gazowe 90/396/EWG
(zastapiona przez 2009/142/WE)

Tryb dokonywania oceny zgodnoéci z zasadniczymi wymaganiami dla urzgdzen spa-
lajgcych paliwa gazowe wynika z Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia
2005 roku w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen spalajgcych paliwa gazowe
(Dz. U. nr 263, poz. 2201) i jest przedstawiony na rysunku nr 1.

Dokumentami normatywnymi stosowanymi w procesie oceny wyrobéw z wymaga-
niami zasadniczymi oméwionej dyrektywy sg normy zharmonizowane lub normy krajo-
we, uznane za zgodne z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
o ile w zakresie objetym takimi normami nie istniejg normy zharmonizowane.

Urzadzenia produkowane seryjnie powinny by¢ poddane nastepujgcym procedurom
oceny zgodno$ci:

= badaniu typu WE (modut B) oraz
= przed wprowadzeniem do obrotu, zgodnie z wyborem producenta:
= deklarowaniu zgodnosci WE z typem (modut C),

= deklarowaniu zgodnosci WE z typem wraz z zapewnieniem jakosci produkcji
(modut D);

= deklarowaniu zgodnosci WE z typem wraz z zapewnieniem jakosci wyrobu
(modut E),

= weryfikacji WE (modut F).

Jezeli urzadzenia sg produkowane jednostkowo lub w matych ilosciach, producent
moze poddac je procedurze weryfikacji jednostkowej WE (modut G).

Z procedur tych, zgodnie z wyborem producenta, tworzy sie program certyfikacji da-
nego wyrobu. Programy certyfikacji dla wyrobdéw podlegajgcych dyrektywie
90/396/EWG, zastgpionej przez 2009/142/WE (urzadzenia spalajgce paliwa gazowe i
ich osprzet) mogag by¢ nastepujace:

= Badania typu (modut B) + deklarowanie zgodnosci WE z typem (modut C);

= Badania typu (modut B) + deklarowanie zgodnosci WE z typem wraz z zapewnie-
niem jakosci produkcji (modut D);

= Badanie typu (modut B) + deklarowanie zgodnosci WE z typem wraz z zapewnie-
niem jakosci wyrobu (modut E),

= Badanie typu (modut B) + weryfikacja WE (modut F),



= Weryfikacja jednostkowa (modut G).

Producent moze réwniez w zakresie omoéwionej dyrektywy zleci¢ jednostce certyfiku-
jacej przeprowadzenie wytgcznie badania typu urzgdzenia lub jednej z procedur nadzo-
ru; program certyfikacji w tym przypadku bedzie ograniczony do jednego modutu.

1.3.3. Dyrektywa dotyczaca efektywnosci energetycznej nowych wodnych kottéw
grzewczych opalanych paliwami ciektymi lub gazowymi 92/42/EWG

Tryb dokonywania oceny zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami dotyczgcymi efektyw-
nosci energetycznej nowych wodnych kottdw grzewczych opalanych paliwami ciektymi lub
gazowymi wynika z Rozporzadzenia Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika
2005 roku (Dz. U. z 2005 r. Nr 218, poz. 1846) i jest przedstawiony na rysunku nr 2.

W rozporzadzeniu tym stwierdza sie, iz dla urzgdzen spalajgcych paliwa gazowe jako
procedury oceny zgodnosci dotyczace ich efektywnosci energetycznej stosuje sie pro-
cedury i programy certyfikacji dyrektywy 90/396/EWG (zastgpionej przez 2009/142/WE),
przy czym dokumentem normatywnym sg wymagania efektywnosci energetycznej no-
wych wodnych kottéw grzewczych zawarte w normach zharmonizowanych.

1.3.4. Dyrektywa dotyczaca sprzetu elektrycznego 2006/95/WE.

Tryb dokonywania oceny zgodnoéci z zasadniczymi wymaganiami dla sprzetu elek-
trycznego wynika z Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 sierpnia 2007 roku
(Dz. U. Nr 155, poz. 1089) i jest przedstawiony na rysunku nr 3.

Dyrektywa ta nie wymaga przy ocenie zgodnosci udziatu strony trzeciej, jednak prze-
widuje takg mozliwos¢ na zyczenie klienta.

Dokumentami normatywnymi w ocenie urzadzen elektrycznych sg normy zharmoni-
zowane.

Procedury i programy certyfikacji, ktére mogg byé realizowane w Instytucie na
zyczenie klienta sg identyczne z przedstawionymi w p. 1.3.2. (za wyjgtkiem dokumentéw
normatywnych).

1.3.5. Dyrektywa dotyczaca urzadzen cisnieniowych i zespotéow urzadzen ci-
Snieniowych 97/23/EWG

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 21 grudnia 2005 w sprawie zasad-
niczych wymagan dla urzadzen cisnieniowych i zespotéw urzgdzen cisnieniowych (Dz. U.
z 2005 r. Nr 263, poz. 220) — wdraza dyrektywe i okresla tryb dokonywania oceny zgodno-
&ci urzadzen cisnieniowych. Procedury i tryb dokonywania oceny zgodnosci przedstawia
rysunek nr 4.

Dla wyrobow objetych tg dyrektywa i bedgcych w zakresie akredytacji Biura Certyfi-
kacji, prowadzone sg w Instytucie nastepujgce programy oceny zgodnosci (do wyboru
przez klienta):

= Badanie typu WE (modut B) + deklarowaniem zgodnosci z typem (modut C)



Badanie typu (modut B) + deklarowanie zgodnosci WE z typem wraz z zapewnie-
niem jakosci produkcji (modut D);

Badanie typu (modut B) + deklarowanie zgodnosci WE z typem wraz z zapewnie-
niem jakosci wyrobu (modut E),

Badanie typu (modut B) + weryfikacja WE (modut F),
Weryfikacja jednostkowa (modut G),
Petne zapewnienie jakosci WE (modut H),

Wewnetrzna kontrola procesu wytwarzania z nadzorowaniem oceny koncowej
(modut Ay).

W powyzszych procedurach w miejsce badania typu WE klient moze wnioskowac¢ o
badanie projektu WE (modut B;).

Dokumentami normatywnymi stosowanymi do oceny zgodnosci wyrobow cisnienio-
wych, ocenianych w Instytucie, z zasadniczymi wymaganiami dyrektywy sg normy zhar-
monizowane i normy polskie.

1.3.6. Dyrektywa dla przyrzadéw pomiarowych 2004/22/WE

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 grudnia 2006 roku w sprawie zasadni-
czych wymagan dla przyrzagdéw pomiarowych (Dz. U. z dnia 2007 r. Nr 3, poz. 27) wdraza
dyrektywe i okresla tryb certyfikacji przyrzgdéw pomiarowych.

Przyrzady pomiarowe mogg by¢ poddane nastepujgcym procedurom oceny zgodno-
Sci (w zaleznosci od rodzaju przyrzadu):

=

=
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Wewnetrzna kontrola produkcji (modut A);

Wewnetrzna kontrola produkcji z badaniem wyrobu przez jednostke notyfikowang
(modut A1);

Zapewnienie jakosci produkcji (modut D1);

Zapewnienie jakosci wyrobu (modut E1);

Weryfikacja wyrobu (modut F1);

Weryfikacja jednostkowa (modut G);

Petne zapewnienie jakosci (modut H);

Petne zapewnienie jakosci z badaniem projektu (modut H1);

Badanie typu WE (modut B) + deklarowanie zgodnosci WE z typem na podstawie
wewnetrznej kontroli produkcji (modut C);

Badanie typu WE (modut B) + deklarowanie zgodnosci WE z typem na podstawie we-
wnetrznej kontroli produkgiji i badania wyrobu przez jednostke notyfikowang (modut C1);



= Badanie typu WE (modut B) + deklarowanie zgodnosci WE z typem wraz z zapew-
nieniem jakosci produkcji (modut D);

= Badanie typu WE (modut B) + deklarowanie zgodnosci WE z typem wraz z zapew-
nieniem jakosci kontroli i badania wyrobu (modut E);

= Badanie typu WE (modut B) + weryfikacja wyrobu (modut F).

W przypadku wyboru programu certyfikacji bedgcego potgczeniem dwéch modutéw produ-
cent przyrzadu pomiarowego moze kazdy z modutdw zleci¢ innej jednostce notyfikowanej.

Dokumentami normatywnymi w ocenie przyrzgdu pomiarowego sg normy zharmoni-
zowane z dyrektywg 2004/22/WE.

W obszarze dyrektywy 2004/22/WE Instytut jest jednostkg notyfikowang dla gazomie-
rzy i przelicznikéw do gazomierzy.

Gazomierze i przeliczniki do gazomierzy podlegajg nastepujgcym procedurom oceny
zgodnosci (przedstawionym na rysunku nr 5):

= Pelne zapewnienie jakosci z badaniem projektu (modut H1);

= Badanie typu WE (modut B) + deklarowanie zgodnoéci WE z typem wraz z zapew-
nieniem jakosci produkcji (modut D);

= Badanie typu WE (modut B) + weryfikacja wyrobu (modut F)
W tym zakresie Biuro Certyfikacji prowadzi nastepujgce programy certyfikac;ji:

= Badanie typu WE (modut B) + deklarowanie zgodnoéci WE z typem wraz z zapew-
nieniem jakosci produkcji (modut D);

= Badanie typu WE (modut B);
= Zapewnienie jakosci produkcji (modut D),

1.3.7. Tryb certyfikacji i programy certyfikacji wyrobéw budowlanych bedacych
w zakresie akredytacji Instytutu

Biuro Certyfikacji prowadzi certyfikacje wyrobow wedlug systemoéw 1+ i 1, okreslonych w
zatgczniku do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 roku w sprawie
systeméw oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetiaé notyfikowane jednostki uczest-
niczgce w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych znakiem CE
(Dz. U. Nr 195, poz. 2011) i rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 ro-
ku w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu zna-
kowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami).

Systemy oceny zgodnosci wyrobéw budowlanych sg przedstawione w tabeli nr 1.
W ramach systemoéw 1+ i 1 Biuro Certyfikacji przeprowadza:

= w procesie certyfikaciji:



" ocene zgodnosci wynikow wstepnych badan typu z wymaganiami specy-
fikacji technicznej;

" audit zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji ZKP, dokonu-
jac oceny zgodnosci ZKP z wymaganiami specyfikacji technicznej;

= w procesie nadzoru nad certyfikatem:

" audity zaktadu produkcyjnego i ZKP, dokonujgc oceny zgodnosci ZKP z
wymaganiami specyfikacji technicznej;

. ocene sposobu wykorzystywania certyfikatu w okresie jego waznosci.

W ramach systemu 1+ w procesie nadzoru nad certyfikatem, Biuro Certyfikacji prze-
prowadza nastepujgce dodatkowe dziatania:

= typuje prébki do badan sondazowych w zaktadzie produkcyjnym lub na rynku;

= wskazuje klientowi laboratorium badawcze, w ktérym powinny zosta¢ przeprowa-
dzone badania sondazowe w zakresie okreslonym w specyfikacji technicznej;

= przeprowadza ocene zgodnosci wynikow badan sondazowych z wymaganiami
specyfikacji technicznej.

Przebieg procesu certyfikacji w systemie 1 i 1+ podano na schemacie blokowym rys. 6.

Biuro Certyfikacji prowadzi certyfikacie ZKP wedtug systemu 2+, okreslonego w za-
taczniku do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 roku w sprawie
systemow oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniaé notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych zna-
kiem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011) i w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 11
sierpnia 2004 roku w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pdzniej-
szymi zmianami).

W ramach systemu 2+, Biuro Certyfikacji przeprowadza nastepujgce dziatania:
= w procesie certyfikaciji:
" sprawdza, czy producent wykonat wstepne badanie typu;

= przeprowadza audit zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji
ZKP, dokonujgc oceny zgodnos$ci ZKP z wymaganiami specyfikacji tech-
nicznej;

= w procesie nadzoru nad certyfikatem (w ramach systemu 2+):

. przeprowadza audity zakfadu produkcyjnego i ZKP, dokonujgc oceny
zgodnosci ZKP z wymaganiami specyfikacji technicznej;

. ocenia sposoéb wykorzystywania certyfikatu w okresie jego waznosci.



Przebieg procesu certyfikacji w systemie 2+ pokazano na schemacie blokowym, rys. 7.

W kazdym systemie oceny zgodnosci producent wyrobu budowlanego powinien
ustanowi¢ i wdrozy¢ system zaktadowej kontroli produkcji. W ramach tego systemu pro-
ducent powinien okresli¢:

= organizacje zaktadowej kontroli produkcji, w tym personel odpowiedzialny za jakos¢,
zakres jego uprawnien, odpowiedzialnosé¢ i wzajemne zaleznosci,

= procedury (instrukcje) zaktadowej kontroli produkciji,

= sposob prowadzenia i nadzorowania zapiséw,

= zasady doboru i szkolenie personelu,

= procedury postepowania z reklamacjami.

Procedury (instrukcje) zaktadowej kontroli produkcji powinny obejmowac:
= wymagania dla surowcow oraz zasady ich badan i odbiorow,

= badania i kontrole wykonywane w czasie produkcji,

= badania gotowych wyrobdw, ich zakres i czestotliwosc,

= sposob postepowania z wyrobem niezgodnym z wymaganiami,

= nadzér nad aparaturg kontrolno-pomiarowa,

= sposob postepowania z wyrobem gotowym w tym miedzy innymi znakowanie.

W przypadku, gdy specyfikacja techniczna nie zawiera wymagan dla ZKP lub okresla
je w sposob zbyt ogdlny, Biuro ocenia ZKP w oparciu o ,Wymagania Biura Certyfikacji
INiG dla producentéw wyrobéw budowlanych, dotyczace ZKP” zat. C-17/23. Dokument
ten udostepniany jest klientom na ich zyczenie.

W przypadku certyfikacji wyrobu budowlanego lub ZKP wydanie certyfikatu upowaz-
nia klienta do wydania odpowiedniej deklaracji zgodnosci oraz znakowania wyrobu zna-
kiem CE (w przypadku systemu europejskiego) lub znakiem budowlanym B (w przypad-
ku systemu krajowego).

Certyfikaty zgodnosci wyrobu (systemy 1+ i 1) oraz zaktadowej kontroli produkciji
(system 2+) sg wazne:

= bezterminowo, w przypadku gdy specyfikacjg techniczng dla wyrobu jest norma, nie
majgca charakteru normy wycofanej.

= do czasu waznosci aprobaty technicznej, w przypadku gdy jest ona specyfikacjg tech-
niczng wyrobu.



W obydwu wymienionych przypadkach certyfikaty zachowujg swojg waznos¢ pod wa-
runkiem, ze wyréb spetnia wymagania specyfikacji technicznej oraz nie ulegty istotnym
zmianom warunki produkciji i zaktadowa kontrola produkcji.

Posiadacz certyfikatu moze sie stara¢ o zmiane (rozszerzenie) zakresu certyfikatu. W
tym celu powinien ztozy¢ w Biurze certyfikacji stosowny wniosek (zat. C-1/23). Biuro
kazdorazowo okresla dokumentacje konieczng do dokonania wnioskowanych zmian w
zakresie certyfikatu.

2. Certyfikacja wyrobéw w trybie dobrowolnym, program certyfikacji
Podstawg certyfikacji w trybie dobrowolnym sa:

= ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodnosci (Dz..U. z 2010 nr 138,
poz. 935 tekst jednolity);

= norma PN-EN 45011:2000 Wymagania dotyczace jednostek prowadzacych systemy
certyfikacji wyrobow.

Certyfikacja wyrobdw w trybie dobrowolnym przebiega wg nastepujacego programu:
= badania petne wyrobu,
= ocena systemu jakosci dostawcy,

= nadzér w okresie waznosci certyfikatu, obejmujgcy okresowe kontrole systemu jakosci
dostawcy oraz badania wyrobow pobranych u dostawcy i/lub w handlu.

21. Zgtoszenie wyrobu do certyfikacji

Dostawca (producent, importer lub osoba wystepujaca w ich imieniu, posiadajgca odpo-
wiednie upowaznienie) ubiegajgcy sie o certyfikacje uzyskuje w Biurze Certyfikacji Instytu-
tu, zwanym dalej Biurem, informacje dotyczgce:

= wymagan ustalonych w Polskich Normach wprowadzonych do obowigzkowego stoso-
wania lub kryteriach technicznych, ktére stanowig podstawe certyfikacji danego wyrobu
(dotyczy certyfikacji na znak bezpieczehstwa i jakosci),

= dokumentacji wymaganej przy sktadaniu wniosku o certyfikacje,

= wymagan dotyczgcych badan, wyniki ktérych wykorzystane bedg w procesie certyfika-
cji, wraz z informacjg dotyczgca pobrania wyrobu do badan,

= przebiegu i kosztu procesu certyfikacji wyrobu.

W Biurze dostawca otrzymuje wniosek o certyfikacje i kwestionariusz oceny dostawcy
wraz z informacjg dotyczgcg ich wypetnienia.

Dostawca wystepujgc o certyfikacje wyrobu powinien ztozy¢ w Biurze wypetniony wnio-
sek wraz z kwestionariuszem oraz wymagang dokumentacje, w tym:
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dokumenty umozliwiajgce doktadng identyfikacje wyrobu,

dokumentacje techniczng niezbedng do oceny wyrobu (rysunki konstrukcyjne),

=
=N

= sprawozdanie (raport) z badan,

= informacje o miejscu udostepnienia wyrobu w celu przeprowadzenia ogledzin,
=N

inne dokumenty okreslone przez Biuro przed ztozeniem wniosku.

Dodatkowo dostawca ubiegajgcy sie o certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub innym do-
kumentem normatywnym powinien wskaza¢ norme lub odpowiedni dokument normatywny.

2.2. Przebieg procesu certyfikacji wyrobu w trybie dobrowolnym

Po formalnej ocenie kompletnosci dokumentéw przekazanych przez dostawce, Biuro po-
wiadamia dostawce o jej wyniku i w przypadku przyjecia wniosku do realizaciji rejestruje go oraz
przesyta dostawcy do podpisania umowe finansowg o przeprowadzenie certyfikaciji.

Nastepnie przeprowadzona zostaje ocena systemu jakosci dostawcy oraz przeglad i
ocena merytoryczna catego materiatu zebranego podczas procesu certyfikacji. Wynikiem
tej oceny jest decyzja o wydaniu lub odmowie wydania certyfikatu.

Wydanie certyfikatu nastepuje po podpisaniu przez dostawce umowy o warunkach sto-
sowania certyfikatu i zasadach nadzoru nad wydanym certyfikatem.

2.3. Badania dla potrzeb certyfikacji

Badania dla potrzeb certyfikacji urzadzen gazowych na znak bezpieczenstwa i jakosci powin-
ny by¢ wykonywane zgodnie ze wskazanymi dostawcy Polskimi Normami lub kryteriami tech-
nicznymi w akredytowanych przez Polskie Centrum Akredytacji laboratoriach badawczych.

Badania dla potrzeb certyfikacji dobrowolnej powinny by¢ wykonywane zgodnie z norma lub
odpowiednim dokumentem normatywnym wskazanym przez dostawce w laboratoriach j.w.

2.4. Kontrola warunkéw techniczno - organizacyjnych dostawcy

W trakcie procesu certyfikacji przeprowadza sie kontrole warunkéw techniczno-
organizacyjnych u dostawcy, ktéra ma na celu ocene systemu jakosci dostawcy. Celem kontroli
przeprowadzanej u producenta (w fabryce) jest sprawdzenie, czy organizacja procesu produk-
cyjnego, kontroli jakosci oraz nadzér nad jakoscig stanowig podstawe do uznania, ze zostato
zapewnione stabilne utrzymanie prawidtowego poziomu jakosci produkgiji.

Kontrola u importera ma wykazac, czy w umowie miedzy importerem i producentem zo-
staty okres$lone w sposob jednoznaczny parametry techniczne i jakosciowe wyrobu, jego
transport i przechowywanie oraz czy importer sprawdza jakos¢ wyrobéw dostarczanych
przez producenta.

2.5. Umowa pomiedzy dostawca a Instytutem
Umowa ustala:

a) zobowigzania finansowe zwigzane z nadzorem oraz prawem do postugiwania sie
certyfikatem,
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2.6.

2.7.

b) czestos$¢ badan w trakcie nadzoru,

c) czestos¢ kontroli w trakcie nadzoru,
d) zasady postugiwania sie certyfikatem,
e) zasady i tryb przedtuzania, rozszerzania, cofania i uniewazniania certyfikatu,

inne ustalenia konieczne do sprawowania nadzoru przez Instytut, w tym zasady wza-
jemnego informowania o zmianach istotnych dla stron.

Nadzér nad wydanym certyfikatem
Nadzér nad wydanym certyfikatem jest sprawowany poprzez:

= kontrole warunkéw organizacyjno - technicznych u dostawcy - przeprowadzang co
najmniej raz w roku,

= nadzor nad sposobem wykorzystania certyfikatu przez dostawce,

= badania wyrobéw pobranych u dostawcy i/lub zakupionych w handlu, wykonane w
akredytowanych laboratoriach.

Certyfikaty sa wydawane na okres:

= trzech lat dla wyrobow certyfikowanych po raz pierwszy,

= trzech lub pieciu lat przy kolejnych przediuzeniach okresu waznosci.
Certyfikat moze by¢ zawieszony lub cofniety przed uptywem terminu wazno$ci.
Zawieszenie waznosci certyfikatu nastepuje w przypadku:
= na wniosek dostawcy,
= negatywnych wynikow badan wyrobu lub kontroli przeprowadzonych w ramach nadzoru,
= uniemozliwienia przez dostawce przeprowadzenia badan lub kontroli,
= niewywigzywania sie¢ dostawcy z zobowigzan okreslonych w zawartej umowie.
Cofniecie waznosci certyfikatu nastepuje w przypadku:
= gdy wyréb nie spetnia wymagan potwierdzonych certyfikatem,

= niespetnienia w ustalonym terminie warunkéw postanowionych przez Biuro przy za-
wieszeniu wazno$ci certyfikatu,

= naduzycia przez dostawce uprawnien wynikajgcych z posiadania certyfikatu.
Uniewaznienie nastgpi w przypadku:

= rezygnacji przez dostawce z certyfikatu,
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2.8. Przedluzenie waznosci certyfikatu

Przedtuzenie waznosci certyfikatu nastepuje na wniosek posiadacza certyfikatu na pod-
stawie pozytywnych wynikéw badan i kontroli przeprowadzonych w ramach nadzoru oraz
przeprowadzenia procesu certyfikacji.

2.9. Rozszerzenie zakresu certyfikatu

Posiadacz certyfikatu moze wnioskowac¢ o rozszerzenie zakresu certyfikatu o odmiany
lub wersje wyrobu. Rozszerzenie zakresu certyfikatu (w formie aneksu) nastepuje po prze-
prowadzeniu uproszczonego procesu certyfikacji.

3. Ustalenia zwigzane z przebiegiem procesu certyfikacji

Biuro Certyfikacji gwarantuje swoim klientom ochrone poufnosci informacji uzyskiwanych
lub tworzonych podczas realizacji dziatalnosci certyfikacyjnej na wszystkich poziomach swoje;j
struktury organizacyjnej.

Na kazdym etapie procesu certyfikacji klient ma prawo do ztozenia odwotania lub skargi.
Sktadanie, rozpatrywanie i podejmowanie decyzji w sprawie skarg i odwotanh nie skutkuje zad-
nymi dziataniami dyskryminujgcymi przeciwko skfadajgcemu skarge lub odwotanie.

Instytut nie stosuje zadnych form dyskryminacji wobec wnioskodawcy.

Instytut udostepnia swoje ustugi wszystkim wnioskodawcom, prowadzgcym dziatalnos¢ w
deklarowanym przez nig zakresie, pod warunkiem, iz wykazg, ze ponoszg odpowiedzialnosé
za zapewnienie zgodnosci wyrobéw z wymaganiami certyfikacyjnymi.

Instytut ogranicza swoje wymagania, oceny i decyzje dotyczgce certyfikacji do zagadnien
wyraznie zwigzanych z zakresem certyfikacji bedacej ich przedmiotem.

Wszystkie optaty zwigzane z certyfikacjg ponosi posiadacz certyfikatu na podstawie faktur
wystawionych przez Biuro.

Dokfadng wysokos¢ optat podaje cennik, stanowigcy odrebny dokument udostepniany do
wglgdu dostawcom.

Koszty badan sg rozliczane bezposrednio pomiedzy dostawcg i laboratorium badawczym i
nie sg wliczane do kosztéw certyfikaciji.

4. Informacje dotyczace certyfikacji

Informacje dotyczace programéw certyfikacji oferowanych przez Instytut Nafty i Gazu jak
réwniez wszystkie druki niezbedne w procesie certyfikacji sg dostepne na stronach interneto-
wych Biura Certyfikacji pod adresem www.inig.pl.

Instytut publikuje réwniez na swoich stronach wykazy wydanych, cofnietych oraz uniewaz-
nionych certyfikatow.
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142

Schemat procedur oceny zgodnosci
dla dyrektywy 2009/142/WE

Produkcja
jednostkowa
lub matos-

eryjna

PRODUCENT

typ produkcji

v

\ 4

WERYFIKACJA JEDNOSTKOWA
Jednostka Notyfikowana weryfikuje i potwierdza,
Ze urzadzenie spetnia wymagania dyrektywy

Urzadzenia,
produkcja
seryjna i ar-
matura

Wyboér producenta

L

BADANIE
TYPU

\ 4

DEKLARACJA ZGODNOSCI

WE Z TYPEM

Jednostka Notyfikowana prowadzi kontrole
urzadzen na miejscu

\ 4

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Z TYPEM WRAZ Z ZAPEWNIENIEM
JAKOSCI PRODUKCJI.

Jednostka Notyfikowana ocenia i monitoru-
je system jakosci producenta

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Z TYPEM WRAZ Z ZAPEWNIENIEM
JAKOSCI WYROBU

Jednostka Notyfikowana ocenia i monitoru-
je system jakosci producenta

\ 4

Rys. nr 1

\ 4

WERYFIKACJA WE
Jednostka Notyfikowana weryfikuje i po-
twierdza, ze wyréb jest zgodny z typem

\ 4




Gl

Schemat procedur oceny zgodnosci

dla dyrektywy 92/42/EWG

Kotly gazowe podlegaja procedurom oceny

\ 4

(zastgpionej przez 2009/142/WE) dotyczacej
urzadzen spalaiacvch paliwa aazowe

zgodnosci zawartym w dyrektywie 90/396/EWG | ————————p

Kotly
opalane DEKLARACJA ZGODNOSCI
paliwami WE Z TYPEM
gazowymi | Jednostka Notyfikowana prowadzi kontrole
- urzadzen na miejscu
g MODUL. Cbis2
PRODUCENT K
s 3
g § DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
S Z TYPEM WRAZ Z ZAPEWNIENIEM JA-
Y S — KOS$CI PRODUKCJI.
Kotiy na pali- S_ Jednostka Notyfikowana ocenia i monitoru-
wa ciekle pro- S je system jakosci producenta
dukcja seryj- 2 MODUL D
na =
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
BADANIE |— »| ZTYPEM WRA; Z ZAPEWNIENIEM JA-
TYPU KOSCI WYROBU
MODUL B Jednostka Notyfikowana ocenia i monitoru-
je system jakosci producenta
Rys. nr 2 MODUL E




Schemat procedur oceny zgodnosci
dla dyrektywy 2006/95/WE

PRODUCENT

=N

DOKUMENTACJA
TECHNICZNA

Producent ustanawia doku-
mentacje techniczng obejmuja-
ca projekt, wytwarzanie oraz
dziatanie sprzetu elektrycznego

Rys. nr 3

9l

DEKLARACJA ZGODNOSCI TYPU WE
(kontrola wewnetrzna produkciji)

Producent zapewnia oraz deklaruje zgod-
nos¢ wytworzonego wyrobu z dokumenta-
cja oraz wymaganiami dyrektywy

MODUL A




Schemat procedur oceny zgodnosci

dla dyrektywy 97/23/EWG

Rodzaj urzadzenia Zbiorniki Y Urzadzenia Rurociagi 2
Osprzet ciSnieniowy 0|;_)ala_ne pto- Osprzet cisnieniowy Osprzet zabezpieczajacy Zespoly . -
mieniem lub (Zalgcznik I, pkt 2) ,globalna procedura oceny jakosci
ogrzewane w a P (Art. 10.2)
inny sposéb
?A{\)r’tng) robocze gazy ciecze  para lub woda gazy ciecze
’ rzegrzana
@ nd? d nd D09 d nd d nd
Zatacznik II:
Tablice okreslaja
kategorie jako 1 2 3 4 5 6 7 8 9
funkcje PS, V lub
DN
Kategoria Procedury do stosowania ] ]
(Dla kategorii od | do IV producent powinien zastosowaé jeden z  gznakowanie (a) 'kazdy element stanowiacy ze-
modutéw lub jedng z kombinacji modutéw ustalonych dla danej CE 0g6Ini spot:
kategorii) goinie Odpowiednio do swoje] kategorii;
Kategoria IV
SEP (b) Scalanie elementéw:
(uznana Odpowiednio do najwyzszej kategorii
praktyka Patrz Artykut 3.3. NIE urzadzen bez uwzglednienia osprze-
inzynierska) tu zabezpieczajgcego
Il A; A1; D1; E1; B1+D; B1+F; B+E; B+C1; H; B+D; B+F; G; H1 Dla szczegéinych urzadzen (c) Ochrona zespolow:
| A1; D1; E1; B1+D; B1+F; B+E; B+C1; H; B+D; B+F; G; H1 TAK ategoria urzgazen wy: Najwyzsza kategoria urzadzer wy-

1} B1+D; B1+F; B+E; B+C1; H; B+D; B+F; G; H1

v B+D; B+F; G; H1

magajgcych ochrony

magajgcych ochrony

D Jezeli sklasyfikowane na podstawie PS i V, patrz zatgcznik Il, pkt 3.
D Jezeli sklasyfikowane na podstawie PS i DN, patrz zatacznik Il, pkt 3.

¥ d” oznacza ptyn niebezpieczny. Patrz Artykut 9.2.1.

4 n-d” oznacza ptyn niestwarzajgcy niebezpieczenstwa. Patrz Artykut 9.2.2.
® W ramach zespotu, oznakowania CE nie wolno nanosi¢ na poszczegdlne elementy urzgdzen cisnieniowych.

Ll

Rys. nr4

oznakowanie CE °
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Schemat procedur oceny zgodnosci
dla dyrektywy 2004/22/WE

w zakresie gazomierzy i przelicznikow do gazomierzy

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Z TYPEM WRAZ Z ZAPEWNIENIEM
JAKOSCI PRODUKCJI.

Jednostka Notyfikowana ocenia i monitoruje
system jakosci producenta

\ 4

PRODUCENT

Rys. nr5

v

Wyboér producenta

BADANIE MODUL D

TYPU WE
MODUL B

WERYFIKACJA WE

Jednostka Notyfikowana weryfikuje i
potwierdza, ze wyréb jest zgodny z typem

MODUL F

\ 4

\ 4

PELNE ZAPEWNIENIE JAKOSCI Z BADANIEM PROJEKTU
Jednostka Notyfikowana przeprowadza badanie projektu oraz zatwierdza i
monitoruje system jakosci producenta

MODUL H1




Tab. 1. Systemy oceny zgodnosci w dyrektywie budowlanej

Zadania jednostki notyfikowanej

Baza do znakowania CE

System Zadania producenta lub akredytowanej (program certyfikacji) lub znakiem budowlanym
4 Wstepne badania typu wyrobu
Zakfadowa kontrola produkcji Deklaracja zgodnosci Producenta
3 Zaktadowa kontrola produkcji Wstepne badanie typu wyrobu
2 Wstepne badanie typu wyrobu Certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji na podstawie
Zaktadowa kontrola produkcji kontroli wstepnej Deklaracja zgodnoéci Producenta
+
;Vsktjre %ne balgaryeltypu v(\j/yrkot3u Certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: Certyfikacja zaktadowej
2+ Ba adowa kon'rola produkcyl - kontroli wstepnej kontroli produkcji
adanie prébek zgodnie z ustalonym ; . . . . ..
planem - ciggtego nadzoru, oceny i zatwierdzenia kontroli produkcji
Certyfikacja zgodnosci wyrobu na podstawie
Zaktadowa kontrola produkcji - wstepne badanie typu wyrobu
1 Uzupetniajgce badanie prébek zgodnie - wstepna kontrola fabryki i zaktadowej kontroli produkc;ji
z ustalonym planem - ciggty nadzér, ocena i zatwierdzanie zaktadowej kontroli
produkcji
Deklaracja zgodno$ci Producenta
wraz z
Certyfikacja zgodnosci wyrobu na podstawie Certyfikatem zgodnosci wyrobu
- wstepne badanie typu wyrobu
Zaktadowa kontrola produkcji - wstepna kontrola fabryki i zaktadowej kontroli produkciji
1+ Uzupetniajgce badanie probek zgodnie - ciggty nadzor, ocena i zatwierdzanie zaktadowej kontroli

z ustalonym planem

produkcji
- audit-badanie prébek pobranych z fabryki, z rynku lub na
placu budowy
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Ocena zgodnosci. Wyroby budowlane
System 1, 1+, Certyfikacja zgodnosci

Ztozenie wniosku WA Uzupetnienie dokumentacji

wraz
z zatacznikami

)

whniosku

Rejestracja wniosku

A\

Przygotowanie uméw

EGAT
—>

Wykaz brakéw

Orzeczenie KT

| .
Wyznaczenie zespotu i NADZOR:
inspekcyjnego = ' 1) Kontrola w nadzorze
' nad ZKP;
1
y i 2) Sprawdzenie spel-
Propozycja sktadu i niania postgnowen
zespotu ' umowy BW;
i 3) Sprawdzenie po-
' prawnosci stosowania
' znakoéw i certyfikatow
Akceptacja NIE ! INiG;
zespotu przez i
organizacje , 4) Badania sondazowe
| (tylko 1+)
Ustalenie terminu kontroli i
Kontrola < :
ZKP |
Raport z kontroli ZKP i
Zakres
Ocena —»  dodatkowej [~
materiatow ocenyi lub badan

Decyzja w sprawie
certyfikacji

Pismo o decyzji

Wydanie
Certyfikatu
Zgodnosci

NEGAT

Odmowa wydania
Icofniecie, zawieszenie
Certyfikatu Zgodnosci

___________________

rys nr 6
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Ocena zgodnosci. Wyroby budowlane
System 2+, Certyfikacja ZKP

o \} Ztozenie wniosku w‘ Uzupetnienie dokumentacji
| Wstepne : wraz <
| Badanie Typu """ z zatacznikami

EGAT ;
—»| Wykaz brakéw

whniosku

Rejestracja wniosku

v

Przygotowanie uméw

Wyznaczenie zespotu
inspekcyjnego

v

Propozycja skfadu
zespotu

) 4

NADZOR:

5) Kontrola w nadzorze
nad ZKP;

6) Sprawdzenie spet-
niania postanowien

Akceptacja
zespotu przez
organizacje

NIE

umowy BZ;
Kontrola wstepha )
) 2R i~~~ Ustalenie terminu kontroli 7). Sprawdzenie po-
s S prawnosci stosowania
ety Ocena T znakow i certyfikatow
< - = INIG;
~~.dokumentaciji. -~ 8
< ~~_ >
Kontrola <
ZKP

Raport z kontroli ZKP

Zakres
—»{  dodatkowej
oceny'lub badan

Ocena
materiatéw

Orzeczenie KT Decyzja w sprawie NEGAT Odmowa wydania

certyfikacji Icofniecie, zawieszenie
Certyfikatu ZKP
Pismo o decyzji i
Wydanie rysnr7

Certyfikatu
ZKP




Programy certyfikacji Biura Certyfikacji Instytutu Nafty i Gazu w Krakowie
w odniesieniu do PKN - ISO Guide 67:2007

Elementy systemu Systemy certyfikacji wyrobu
1b 5 N1
1 Wybdr (pobieranie prébek) X X
2 Okreslenie wtasciwosci, poprzez badanie, inspekcje, ocene X X
projektu, ocene ustug
3 Przeglad (ocena) X X
4 Decyzja dotyczaca certyfikacji X X
5 Udzielanie zezwolenia (atestacja) X X
Nadzor przez:  a) badanie lub inspekcje probek X
z wolnego rynku
b) badanie lub inspekcje prébek X
6 z fabryki
¢) audity systemu jakosci potgczone X
z badaniami losowymi lub inspekcjami
d) ocene procesu produkcyjnego X X
lub ustugi
GAD-BC
PED-BC
GAD-B PED-B,C
MID-B GAD-BD PED-A,
GAD - Dyrektywa dla urzadzen spalajgcych paliwa gazowe g’;\g'g IEIIEEDD-BBDD
PED — Dyrektywa dla urzadzen cisnieniowych MID-BD
MID — Dyrektywa dla przyrzaddéw pomiarowych GAD-BE
Tabela nr 2
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Objasnienia:

System 1b
GAD-B, MID-B:
Badanie typu — modut B (PC-02)
GAD-G:
Weryfikacja jednostkowa — modut G (PC-06)
GAD-F:

Weryfikacja WE — modut F (PC-05)

System 5
GAD-BC, PED-BC:

Badanie typu — modut B (PC-02) + Nadzér WE (zgodnos¢ z typem) — modut C (PC-04)
PED-B,C:

Badanie projektu WE — modut B, (PC-22) + Nadzér WE (zgodnos¢ z typem) — modut C (PC-04)
GAD-BD, PED-BD, MID-BD:

Badanie typu — modut B (PC-02) + nadzér WE (zapewnienie jako$ci produkcji) — modut D (PC-04)
PED-BD:

Badanie projektu WE — modut B, (PC-22) + Nadzér WE (zapewnienie jakosci produkcji) — modut D (PC-04)
GAD-BE:

Badanie typu — modut B (PC-02) + Nadzér WE (zapewnienie jakosci wyrobu) — modut E (PC-04)

System N1
PED-A;:
Wewnetrzna kontrola produkcji z nadzorowaniem oceny kohcowej — modut A, (PC-24)

Data aktualizacji: pazdziernik 2010 r.
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